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(5^0UTIL SUPERIEUR POUR UNITE OU POSTE DE SEPARATION DES POSES D'UNE MACHINE A FACONNER 
w DES FEUILLES. 

Domaine de remballage. 
i?outil superieur est caracterise en ce que: 

- les poussoirs (13) sont constitues chacun par une partie 
(14) du panneau (11) resultant d'une decoupe (15) effec- 
tuee dans ledit panneau pour correspondre en dimensions 
reduites au plan d'une pose; 

- chaque poussoir (13) presente une ouverture traver- 
sante et se trouve lie a distance de la face inferieure du 
panneau par des colonnettes rigides (17); 

- les presseurs (29) sont constitues chacun par un tam- 
pon (30) associe a une tige-guide propre (32), montee cou- 
lissante dans le panneau avec la presence d'un organe 
elastique (34). 

Application a la separation de poses. 
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La presente invention concerne le domaine de la production de poses k partir 

de feuilles g6n6ralement de carton compact, sans que par cette precision il faille 

exclure les feuilles de matifere plastique notamment. 
5 Par pose, il convient de considerer les flans d6velopp6s, d6coup6s et rainur6s 

qui servent ulterieurement k constituer, par pliage et collage selon un processus 

automatique ou manuel, des etuis, des emballages, des conditionnements de produits 

en vrac ou preconditionn^s. 

Pour produire de telles poses, la technique anterieure pr6conise de r&diser dans 
10 une machine automatique le decoupage, k partir d'une feuille de matifcre premiere 

de n poses g6n6ralement a caractere identique, qui sont reparties ou implant&s sur 

la feuille de manifere k reduire le plus possible les chutes. 

Cette operation de d&oupage, qui peut intervenir sur une feuille de matifcre 

premiere dite blanche ou eventuellement prealablement imprim6e et/ou colorize, 
15 voire rainuree, gaufree ou estampee, est conduite pour que chaque pose reste life k 

la feuille par des points ou ponts de fixation k faible resistance m6canique. 

En fin de processus de production, il est done n&essaire de proc&ler k une 

operation dite de separation des poses par rapport a la feuille, une telle operation 

consistant k provoquer la rupture des ponts de liaison de chaque pose de manifcre k 
20 degager cette dernfere par rapport k la feuille initiale dont la surface restante non 

utilisee represente une chute qui est evacuee. 

L' operation de separation peut intervenir de fa?on manuelle ou de fagon 

automatique au droit d'une unite ou d'un poste de separation qui est g6neralement 

situe en bout d'une ligne de production. 
25 Pour conduire une telle operation de separation des poses aprfcs le fagonnage 

de la feuille, voire rejection de dechets intermediates, il est pr6vu de mettre en 

oeuvre, au droit du poste, un outillage qui est con$u pour realiser fondamentalement 

le maintien de la feuille fagonnee en des endroits qui ne sont pas concents par les 

poses proprement dites, puis une fonction de poingonnage permettant de provoquer 
30 la rupture des points d'attache ou des ponts de fixation pour evacuer les poses k 

travers la feuille fagonnee. 
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Pour mener k bien ces deux fonctions, 1'outillage comprend un outil infgrieur 
en forme de grille dont les 616ments constitutifs sont pr£vus pour corresponds aux 
contours exterieurs des poses et k leur implantation dans la feuille et pour delimiter 
des Elements de support, de guidage et d'immobilisation de la feuille fagonn6e, ainsi 
5 que des mailles ou ouvertures permettant V Evacuation des poses s£par6es. 

L'outillage comprend egalement un outil sup£rieur qui peut Stre anim6 d'un 
d£placement vertical alternatif pour etre eloign^ ou appuyd sur l'outil inferieur avec 
interposition de la feuille fagonnee. 

L'outil sup£rieur est constitue par une plaque portant des poingons de 
10 conformation similaire, mais de dimensions 16gferement interieures k celles de chaque 
pose et qui sont implants en correspondance de 1'implantation de ces demises dans 
la feuille fagonnee. Ces poingons sont g6n£ralement d6iomm& pousseurs et sont 
completes par la presence de presseurs dont la fonction est de r&liser le pressage et 
l'immobilisation de la feuille fagonn6e sur l'outil inferieur pr&dablement k l'entr6e 
15 en service des poingons ou pousseurs. 

L'objet de l'invention concerne uniquement la structure de l'outil sup6rieur. 

Dans la technique connue, l'outil supErieur se compose d'un panneau sur la 
face inferieure duquel sont rapportis des poingons pousseurs qui sont implant6s en 
exacte correspondance de superposition de plans avec T implantation des poses 
20 fagonnees sur une feuille. 

Chaque poingon pousseur est constitue k partir de plaques g&iiralement en bois 
qui sont assemblies relativement pour determiner un contour dont la forme est 
sensiblement la meme que celle d'une pose et dont les dimensions sont inf&ieures 
k celles d'une pose. 

25 La constitution d'un poingon relive d'une intervention manuelle exigeant 

dexterity precision et adaptability de manifcre k conferer k Fensemble des poingons 
pousseurs d'un meme outil supdrieur la hauteur exacte precise qu'il convient de 
r&erver pour que Taction de separation intervienne simultan&nent pour toutes les 
poses. 

30 La constitution de chaque poingon fait aussi intervenir sur la face d 'action la 

presence d'une garniture souple destinfe k prendre appui sur la pose et k 6viter de 
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marquer cette dernifcre. 

La constitution de chaque poingon implique aussi d'adapter sur chacun d'eux 
des moyens pr6vus pour manager une ouverture traversante en correspondance d'une 
decoupe executee dans le panneau de manifcre k 6tablir une sorte de chemin6e de 
5 decompression qui sert a limiter la depression due au mouvement du panneau lors 
de la course ascendante de 1' outil superieur. 

Au total, la constitution d'un outil superieur repr&ente une operation delicate 
impliquant un personnel hautement qualifie dont le rendement ne peut etre 61ev6 en 
raison de r obligation d'interventions manuelles nombreuses, pr&nses, exigeant des 
10 retouches et reprises successives. 

La difficulte de realiser Toutil superieur est encore accrue lorsque Ton 
considfcre la n&essaire implantation de presseurs qui sont g6n6ralement constitu6s 
chacun par une barre transversale ou longitudinale qui est rendue solidaire de deux 
tiges-guides montees avec interposition de ressorts d'action dans des bagues de 
15 guidage port6es par le panneau. La presence des ressorts est pr6vue pour solliciter 
toujours les presseurs en extension par rapport k la face infgrieure du panneau, de 
telle sorte qu'ils soient amenes a presser la feuille sur Toutil infiSrieur avant 
Tintervention des poin$ons-poussoirs. 

II est done necessaire de realiser un guidage precis de manure que les tiges- 
20 guides d'une mSme barre puissent simultan6ment solliciter en coulissement alternatif 
precis leur bague. 

Ces presseurs sont done la source d'une ex6cution encore precise et manuelle, 
etant donne qu'il convient d'implanter les bagues de guidage avec une grande 
precision dans les intervalles de r outil superieur correspondant aux espaces neutres 

25 subsistant dans la feuille par rapport k T implantation des diff&entes poses. 

Un inconvenient supptementaire de l'ex&ution d'un outil superieur comme ci- 
dessus tient au fait que chaque presseur r6alis6 sous la forme d'une barre constitue 
un element rigide de relativement grande longueur qui peut etre la cause de grands 
degats lorsque, par suite d'une rupture, la barre se trouve pour partie au moins livrfe 

30 & elle-meme, non guid6e entre les outils du poste de separation et entrainge par la 
barre de pinces de la machine. 
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L'invention a pour objet de remedier aux inconv&iients ci-dessus en proposant 
une nouvelle structure d'outil superieur d'une unite ou d'un poste de separation des 
poses d'une machine k fagonner des feuilles. 

En ce sens, la proposition structurelle de l'outil sup6rieur conforme k 
5 l'invention consiste k le r£aliser de telle manure qu'il comprend un panneau portant, 
sur sa face inferieure, d'une part, n poussoirs qui pr£sentent chacun en plan une 
forme geom6trique correspondant a celle d'une pose et poss£dant des dimensions 
inferieures k celles de cette dernifcre et qui sont disposes relativement en 
correspondance de l'implantation des poses d€coup6es dans la feuille et, d'autre part, 
10 des 616ments presseurs, un tel outil etant caract£ris6 en ce que 

- les poussoirs sont constitues chacun par une partie du panneau 
resultant d'une decoupe effectu£e dans ledit panneau pour 
corresponds en dimensions r6duites au plan d'une pose telle 
qu'implant£e localement, 

15 - chaque poussoir pr£sente une ouverture traversante dans son 6paisseur 

et se trouve lie k distance de la face inf£rieure du panneau par des 
colonnettes rigides 1'immobilisant en exacte superposition de plans 
avec la decoupe 

- les presseurs sont constitues chacun par un tampon associe k une tige- 
20 guide propre, montee coulissante dans le panneau avec la presence 

d'un organe elastique sollicitant toujours ladite tige en course 
d'extension par rapport k la face inferieure du panneau. 
Diverses autres caract£ristiques ressortent de la description faite ci-dessous en 
reference aux dessins annexds qui montrent, k titre d'exemples non limitatifs, des 
25 formes de realisation de I'objet de l'invention. 

La fig* 1 est une perspective schematique illustrant le domaine technique 
concern^ par l'invention. 

La fig. 2 est une vue en plan correspondant au plan II-II de la fig. 1 mais 
illustrant la disposition structurelle selon l'invention. 
30 La fig. 3 est une coupe partielle selon la ligne bris6e IIMII de la fig. 2. 

La fig. 4 est une coupe-elevation montrant, k plus grande echelle, une variante 
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de realisation d'un element constitutif de Foutil. 

La fig. 1 montre schematiquement une unite ou un poste 1 de separation des 
poses fa?onn6es dans une feuille 2, par exemple de carton compact. L'unite 1 doit 
etre consider comme pouvant etre r&lis^e sous la forme d'une machine 
5 independante ou d'un poste incorpore a une machine ou ligne de fagonnage de 
feuilles 2 ind6pendantes ou 6ventuellement H6es Tune a l'autre en 6tant issues d'une 
bande continue. 

Pour illustrer le domaine de l'invention, la feuille 2 est montrge comme ayant 
6t6 fa?onn6e pour delimiter quatre poses 3 de forme generate rectangulaire qui sont 
10 implantees deux k deux en alignement longitudinal et transversal. 

II doit etre consider que cette presentation n'est donnde qu'i titre illustratif 
pour mieux faire comprendre l'objet de Tinvention. 

Chaque feuille 2 est d^placee par des moyens approprtes dans le sens de la 
fteche f t pour etre amenee k l'aplomb ou en relation avec l'unite ou le poste 1 qui 
15 comprend un outil inferieur 4 dont la face superieure 5 est munie d'une grille 6 dont 
les barrettes transversales et longitudinales deiimitent entre elles des mailles ou 
analogues 7 de forme complementaire k celles des poses 3 et de dimensions voisines 
par leger defaut de celles des poses. Les barrettes sont destinees k supporter la 
feuille 2 lorsque cette derniere, par deplacement selon la flfcche fj , est amende k 
20 occuper une position demobilisation indexde sur l'outil 4. 

La grille 6 constitue l'outil inferieur et les mailles 7 sont plac&s k l'aplomb 
d'une ouverture delimit^ par le cadre 4 supportant la grille avec laquelle il constitue 
l'outil inferieur. 

L'unite ou le poste 1 est compose aussi d'un outil supdrieur 10 susceptible 
25 d'etre anime d'un deplacement dans le double sens de la flfeche f 2 pour etre eioigne 
ou plac6 en appui relativement k la grille 6. 

L'outil 10 comprend un panneau 11 sur la face inferieure 12 duquel se trouvent 
rapportes des poingons 13 qui sont implantes en exacte correspondance de 
Timplantation des poses 3 sur la feuille 2 et qui prdsentent chacun un meme contour 
30 general que celui des poses 3 mais de dimensions inferieures par exemple de l'ordre 
de 5 mm. Les poingons sont aussi disposes pour etre places en correspondance de 
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plan avec les mailles f. 

L'objet de Finvention, tel qu'illustre par les fig. 2 et 3, est de proposer une 
structure nouvelle pour Toutil supSrieur k partir d'un panneau 11 qui est repr£sent£, 
k titre d'exemple uniquement, comme comportant quatre poin$ons-poussoirs 13a, 
5 13b, 13c et 13d.. 

Selon l'invention, la realisation du panneau 11 pour chaque poin^on-poussoir 
13 est identique et pour cette raison, il ne sera d6crit dans ce qui suit que la 
constitution structurelle en relation avec le poussoir 13a, 6tant entendu qu'en cas de 
besoin, les memes references affect6es des indices b, c et d, d&ignent les memes 
10 elements constitutifs relativement aux autres poussoirs 13b k 13d. Le poussoir 13a 
est illustr£ en forme et en dimensions relativement k une pose correspondante 3a 
representee en traits mixtes k la fig. 2. 

Le poussoir 13a est obtenu et forme par une partie 14 du panneau 11 resultant 
d'une decoupe 15 effectuee dans ledit panneau pour correspondre, avec des 
15 dimensions reduites, k la forme en plan d'une pose telle qu'implantfe localement ou 
devant etre implantee localement dans la feuille k fagonner. Pour des raisons de 
reduction de chute, il peut done etre juge souhaitable, en fonction de la forme en 
plan de chaque pose, de realiser une d6coupe dans un sens identique pour chaque 
poussoir ou selon des orientations imbriqu£es relativement de toute fagon approprife. 
20 Dans le cas illustre, une orientation identique est adoptee pour les poussoirs 

13a et 13d, alors qu'une orientation exactement inverse est choisie pour les poussoirs 
13b et 13c. 

Chaque partie de panneau 14 presente des dimensions qui sont 6gales, par 
defaut de l^paisseur du trait de coupe, k celle de la decoupe 15. 
25 De cette manifere, une reproduction reduite en plan est conf6r6e k la partie de 

panneau 14 dans laquelle au moins une ouverture 16 est m6nag£e pour correspondre 
a la necessaire existence de la cheminde de decompression telle que rappetee ci- 
avant. 

Dans une technique de fabrication donnant satisfaction, le panneau 11 est 
30 constitu£ par un contreplaqu<§ multiplis sur Tune des faces duquel est reproduit le 
tracd r6duit de chaque pose avec l'implantation mutuelle devant 6tre conf6r6e. 
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Des procedes differents peuvent bien entendu etre retenus lorsque, par 
exemple, en fonction des moyens techniques mis en oeuvre, il est possible d'inscrire 
un tel trace de d6coupe dans un programme d'ex&ution d'ordres successifs de 
fonctionnement d'une machine automatique. 
5 Dans un mode op€ratoire convenant particuliferement bien k P application vis6e, 

la d£coupe de la partie de panneau 14 est effectufe par rayon laser ou encore par jet 
d'eau k forte pression de manifere k pouvoir, selon la volontd, r6duire P6paisseur du 
trait de coupe de la d6coupe 15. 

Par les moyens ci-dessus, chaque partie de panneau 14 constitue done une 
10 rSplique reduite de la pose qu'il conviendra de s£parer ult£rieurement et son 
implantation correspond k celle de la pose k laquelle elle doit etre affect6e. 

Selon une autre proposition de Pinvention, il est pr6vu de lier chaque partie de 
panneau 14 au panneau 11 et a distance de la face inferieure 12 de ce dernier, de 
maniere que la partie de panneau 14 s'etende parall&lement k cette face et soit 
15 maintenue fermement par des colonnettes 17 rigides immobilisant cette partie de 
panneau en exacte superposition de plan par rapport a la d&oupe 15 dont elle est 
issue. 

Selon une autre disposition de Pinvention et pour respecter la condition ci- 
dessus, les colonnettes 17, dont le nombre peut varier en fonction du contour de 

20 chaque partie de panneau 14 et de Pimplantation qui doit lui &tre r£serv6e, sont 
r£alis6es et implantSes pour s'inscrire a Pint&ieur de la surface en plan occup^e par 
la partie 14 a vocation de poussoir. 

Pour respecter cette exigence, chaque colonnette 17 peut etre constitute par une 
tige dont les parties terminales sont fa?onn6es pour permettre une liaison 

25 respectivement avec la face sup6rieure 14, de la partie de panneau 14 et avec la face 
inferieure 12 du panneau 11, alors que la partie m6diane 18 de chaque colonnette 
rgpond a Pexigence description k Pinterieur de la surface occupfe par la partie de 
panneau 14. 

Pour repondre de fagon plus pratique k une telle exigence, il est 
30 prSferentiellement preconise au sens de Pinvention de r&diser les colonnettes 17 par 
des tiges m&alliques dont les parties terminales sont engages k force dans la partie 
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14 et dans le panneau 11. 

Par tige metallique, il apparait particulierement avantageux de choisir des lames 
rigides dont les parties terminates sont contrecoud6es en sens inverse, de manifere k 
former des pattes telles que l'une, par exemple 19, puisse Stre engagfe k force dans 
5 une fente 20 de la partie de panneau 14, alors que Pautre 21 est engag6e 6galement 
k force dans une fente 22 du panneau 11. De la sorte, la partie mddiane 18 
s'etendant entre les deux parties terminates contrecoudees 19 et 21 r6pond k 
l'exigence description k l'interieur de Tenveloppe passant par le bord ou chant 
periphgrique de la partie 14. 

10 En mettant en oeuvre les moyens ci-dessus, la partie 14 est fermement 

maintenue k distance et paraltelement k la face 12 et en exacte correspondance de la 
dScoupe 15 qui lui a donne naissance, et peut ainsi par son caractfere rigide et la face 
14 2 qu'elle comporte, constituer un poingon-pousseur k m£me d'assumer la fonction 
de separation de la pose correspondante comme decrit ci-avant. 

15 Pour assumer cette fonction sans risque de deformation de la pose, il est 

avantageusement pr6vu selon Tinvention d'executer le long du bord peripherique de 
la partie 14 et dans sa partie de raccordement avec la face 14j un chanfrein 23 ou 
un angle abattu susceptible d'etre forme par un conge ou analogue. 

Par les moyens ci-dessus, une seule operation de decoupe du panneau 11 

20 permet de r£aliser un poingon-pousseur par la partie 14, un tel poingon-pousseur 
possSdant l'implantation souhaitde et la forme r&iuite de la pose k s6parer. La 
precision de realisation de la partie 14 et la presence du chanfrein 23 permettent de 
procdder a une separation precise sans risque de deterioration mSme partielle de la 
pose et sans qu'il soit necessaire de pr£voir une garniture souple sur la face 14 2 . 

25 Cette simple et premtere operation permet egalement de delimiter l'ouverture 

dans le panneau 11 ngcessaire k Petablissement d'une cheminte de decompression 
pour eviter Inspiration de la pose en retour de course de separation lors de la course 
ascendante de 1'outil sup6rieur. 

Par les moyens ci-dessus, il devient possible egalement d'assurer la liaison 

30 rapide de la partie 14 avec le panneau 11 au moyen des colonnettes 17 qui 
permettent, dans leur realisation a partir de lames metalliques, une possibility de 
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montage et cT adaptation rapide, pratique, fonctionnelle et sans risque d'erreur tout 
en offrant une possibility de demontage pouvant presenter un int£ret lors des mises 
en service successives ou des n6cessit6s de reparation 6ventuelle. 

Selon une autre disposition de Pinvention, le panneau 11 est pourvu de 
5 presseurs 29 & caractere independant comprenant chacun un tampon 30, par exemple 
de forme circulaire, associe k une garniture 31 et mont£ avec ou sans possibility de 
reglage axial en bout d'une tige-guide 32 traversant librement le panneau 11 au-de& 
duquel elle est pourvue d'une butee ou d'un arret reglable 33. La tige 32 est assoctee 
a un organe de rappel elastique 34, tel qu'un ressort h61icoidal enfite 
10 concentriquement a la tige pour etre maintenu sous une contrainte de compression 
par Pinterm&iiaire de P arret 33. 

Le reglage general de longueur du presseur 29 est effectu6 pour que la 
garniture 31 s'etende, dans Petat de repos du presseur sous Paction de Porgane 
elastique 34, dans un plan legerement inf&ieur a la face 14 2 . 
15 De cette maniere, il devient possible de r£aliser une implantation localement 

appropriee a P implantation des poses et de supprimer les barres de pressage 
responsables de difficultes de montage et de reglage et de risque de rupture et de 
deterioration de Pensemble de Poutil en cas de dysfonctionnement. 

Dans Pexemple de la fig. 3, la tige 32 est guidde par un sabot 35 mont£ sur 
20 la face superieure du plateau 11 qui presente sur sa face 12 un moyen 36 de guidage 
de PextremitS d'appui correspondante du ressort 34 alors hdlicoidal cylindrique. 

La fig. 4 montre qu'il est possible d'assurer le guidage de la tige 32 
directement par le panneau 11 avec ou sans bague et de remplacer le ressort 34 par 
un ressort 37 hSlicoidal tronconique pour offrir une capacity de retraction accrue en 
25 raison de Pemboitement concentrique possible des spires. 

L'invention n'est pas limit^e aux exempies d^crits et repr6sent6s, car diverses 
modifications peuvent y etre apportees sans sortir de son cadre. 
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REVENDICATIONS 

1 - Outil superieur pour unite de separation des poses d'une machine k 
fagonner des feuilles, du type comprenant un panneau (11) portant, sur sa face 
inferieure, d'une part, n poussoirs (13) qui pr&entent chacun en plan une forme 

5 g6ometrique correspondant k celle d'une pose (3) et poss6dant des dimensions 
inferieures k celles de cette derntere et qui sont disposes relativement en 
correspondance de 1 'implantation des poses d6coup6es dans la feuille et, d 'autre part, 
des elements presseurs (29), 
caracterise en ce que 

10 - les poussoirs (13) sont constitues chacun par une partie (14) du 

panneau (1 1) resultant d'une decoupe (15) effectu6e dans ledit panneau 
pour correspondre en dimensions r6duites au plan d'une pose telle 
qu'implantee localement, 

- chaque poussoir (13) presente une ouverture traversante dans son 
15 epaisseur et se trouve lie a distance de la face inferieure du panneau 

par des colonnettes rigides (17) l'immobilisant en exacte superposition 
de plans avec la decoupe 

- les presseurs (29) sont constitues chacun par un tampon (30) associe 
a une tige-guide propre (32), mont6e coulissante dans le panneau avec 

20 la presence d'un organe elastique (34) sollicitant toujours ladite tige 

en course d 'extension par rapport k la face inferieure (12) du 
panneau (11). 

2 - Outil superieur selon la revendication 1, caract£ris£ en ce que les 
colonnettes (17) sont realisees et implant&s pour s'inscrire k l'int&ieur de la surface 

25 en plan occupee par un poussoir (13). 

3 - Outil sup£rieur selon la revendication 1 ou 2, caracterise en ce que les 
colonnettes (17) sont constituees par des tiges metalliques engagees k force dans le 
poussoir et dans le panneau. 

4 - Outil superieur selon la revendication 3, caracterise en ce que chaque tige 
30 metallique est constituee par une lame dont la partie principale (18) s'etend dans le 

prolongement du chant transversal du poussoir et qui comprend, pour la liaison avec 
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ledit poussoir, une partie terminate (19) contre-coud6e engag^e k force dans le 
poussoir et, pour la liaison avec le panneau, une partie terminale (21) contre-coud6e 
dans le sens inverse de celui de la premiere et engag6e & force dans la partie du 
panneau bordant la decoupe. 

5 - Outil superieur selon Tune des revendications 1 k 4, caract6ris6 en ce que 
le bord du poussoir pr6sente un angle abattu (23) dans sa partie de raccordement 
avec la face inferieure. 

6 - Outil superieur selon la revendication 5, caract6ris6 en ceque Tangle abattu 
est form6 par un conge. 

7 - Outil superieur selon la revendication 5, caract£ris6 en ce que Tangle abattu 
est form6e par un chanfrein. 



1/2 



2748962 




2748962 




REPUBLIQUE FRANCHISE 



INSTITUT NATIONAL 
dela 

PROPRIETE INDUSTRIELLE 



RAPPORT DE RECHERCHE 

PRELIMINAIRE 

etahli sur la base des dernieres revendications 
deposees avant le commencement de la recherche 



2748962 

N° d'enregtstrement 



FA 528659 
FR 9606770 



DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



Categoric 



Citation du document avec indication, en cas de besoin, 
des parties pertmentes 



Revendications 
concern fees 
de la denude 
examinee 



US-A-2 787 922 (BIEN) 

* colonne 3, ligne 1 - ligne 16; figures * 

DE-A-26 15 919 (KARL HARBACH KG) 

* page 6, ligne 5 - ligne 10; figures * 

US-A-2 413 999 (SHANER) 

* figure 3 * 

US-A-5 341 558 (VARIDEL) 

* colonne 3, ligne 13; figures * 

US-A-4 665 779 (RATZ) 

* abrege * 

EP-A-0 680 821 (KOMORI-CHAMBON SA) 

* colonne 4, ligne 56 - colonne 5, ligne 
1; figure 8 * 

US-A-4 823 660 (FORTHMANN) 

* figure 5 * 



1-3,5 

1-3,5 

1 

1 

1 

5 



DO MAIN £S TECHNIQUES 
RECHERCHES (IotCL.6) 



B26D 



Dale 



16 Decembre 1996 



Vaglienti, G 



C ATE G OWE DES DOCUMENTS CITES 

X : parti culierement pertinent i lui seul 

Y : particulierement pertinent en combinalsoa avec un 

autre document de la meme categorie 
A : pertinent a l'encontre d'an raoins une revendi cation 

ou arri ere- plan cechnologjque general 
O : divulgation non-ecrite 
P : document intercalaire 



T : tbeorie ou principe a la base de ^invention 

E : document de brevet benefidant rune date anterieure 

i la date de depot et qui n'a ete publie qifd cette ate 

de depot ou qu'a une date post eri cure. 
D : cite dans la demande 
L : cite pour d'autres raisons 

& : merabre de la meme rami lie, document correspond ant 



